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Pouziti

PRAGOLUB 1300 je kapalny pfipravek uréeny pro lubrikaci, pasivaci a hydrofobizaci aktivnich
kovovych povrchu. Je pfednostné uréen pro Upravu povrchd slitin médi a stfibra. Reaguje a vytvari
chemisorbované ¢i chemicky vazané monomolekularni vrstvy i na aktivnim povrchu dalSich kov,
které snadno tvofi sulfidy. Aplikuje se na aktivni povrchy kov, které vznikaji po moreni, odmastovani,
galvanickém pokoveni, omilani, hydrofiniSovani apod. Pragolub 1300 byl vyvinut zejména pro trvalou
povrchovou Upravu nabojnic, protoze jim lubrikované povrchy snizuji tfeni naboje pfi pohybu
v zasobniku, hlavni a zavéru zbrané za studena i pfi teploté nabojnice po vystfelu. Tim se zvySuje
kadence stfelby a spolehlivost zejména automatickych zbrani. Lubrikace kovového povrchu je trvala,
na rozdil od lubrikace oleji, vazelinami nebo vosky se neda omyt nebo offit.

Vzhled a charakteristika

PRAGOLUB 1300 je cira nebo lehce zakalena nazloutla viskézni kapalina charakteristického
zapachu, ktera pfi nafedéni ve vodé tvofi mikroemulzi. Hustota kapaliny je 0,95 az 0,98, pH
koncentratu 7 - 8 (méfeno papirky PHAN). Obsahuje organické lubrika¢ni latky, adsorpCni inhibitory,
emulgatory, solubilizatory, hydrotropni latky a rozpoustédla. Pragolub 1300 neni hoflavina. Pfi
dlouhodobém skladovani pfi nizkych teplotach pod 10 °C mulze dojit ke krystalizaci slozek pfipravku.
Krystalizace neni na zavadu, pfed pouzitim je v8ak nutné provést homogenizaci pfipravku. Ohfatim
pfipravku v obalu na teplotu okolo 40 °C dojde k homogenizaci pfipravku.

Aktivni slozky pfipravku emulgovaného ve vodé reaguji s aktivnim kovovym povrchem a vytvareji
samoorganizujici se monomolekularni vrstvu organickych latek, ktera pokryva povrch kovu. Tato
vrstva povrch lubrikuje, pasivuje a hydrofobizuje. Silna chemisorpéni nebo chemicka vazba
organickych latek na kovovy povrch zpusobi, Ze lubrikace, pasivace a hydrofobizaci je trvala neda se
na rozdil od lubrikace oleji, vazelinami a vosky odstranit oplachnutim vodou nebo fedidly, otfit apod.
Déle, na rozdil od bé&Znych lubrikaci s ropnymi produkty, nesniZuje lesk upraveného povrchu. Ned4 se
odstranit béznym mofenim v kyselinach ani vétSinou odmastovacich prostfedkd. Pro sejmuti vrstvy se
da vyuzit katodické elektrolytické odmasténi, oxidacni mofeni v kyselinach (opalovani v roztocich
kyseliny dusi¢né nebo kyseliny sirové s peroxidem vodiku a stabilizatory peroxidu Pragolod 225 nebo
226), omilani s alkalickymi kompoundy (Pragopol 520 nebo Pragopol lestici sll univerzal) abrazivnim
ucinkem keramickych omitacich télisek nebo omilanim v slabé kyselém pfipravku (Pragopol 809).
Silna vazba k povrchu kovU prakticky znemoznuje nasledné galvanické pokovovani nebo tvorbu
konverznich vrstev (chromatovani, fosfatovani ...), bez pfedchoziho sejmuti vrstvy. Ze stejného
davodu je nebezpecny i pfenos aktivnich sloZek vlastni pasiva¢ni 1azné do jinych operaci zejména
kyselého charakteru (mofici lazné, aktivacni - dekapovaci lazné pfed galvanickym pokovovanim,
galvanické pokovovaci elektrolyty apod.). Aktivni slozky pfipravku mohou tyto 1dzn& nevratné znicit.

Dobfe lubrikovany povrch se vytvaii po dobu minimalné 10 minut za normalni teploty. Pokud to
podminky aplikace dovoli, je u¢elné dobu plsobeni prodluzit na 20 minut az nékolik hodin. Vytvoreni
organizované struktury organickych latek na povrchu je Fizeno difdzi, proto aplikacni dobu zkracuje jen
zvySeni teploty, nikoliv zvySeni koncentrace mimo doporucené rozmezi. ZvySeni teploty az na 60 °C
rychlost tvorby vrstvy zkracuje na asi 5 minut. Aplikacni dobu je nezbytné ovéfit technologickymi
zkouskami. V nékterych pfipadech je vyhodné lubrikaci provadét v slabé kyselém prostfedi (pH 2,5-5),
které udrzuje dosud neobsazeny povrch kovu v aktivnim stavu. Proto neni nutné po mofeni nebo
jinych operacich v kyselém prostfedi provadét dokonaly oplach pred aplikaci lazné Pragolub 1300.

Vytvoreni kvalitni vrstvy se pozna pfi ddkladném oplachnuti povrchu tekouci vodou. Hladky dobfe
lubrikovany povrch je silné nesmacivy, hydrofobni. Malé kapénky Cisté vody o priméru okolo 1 mm
maji na horizontalné orientovanych povrSich uhel smaceni povrchu okolo 90° i vice nez 90°. Ze
Sikmych a kolmo orientovanych ploch vétsi kapky vody okamzité stékaji a neudrzi se na povrchu.
Oklepnutim nebo ofouknutim povrchu se kapky vody odstrani a da ziskat suchy povrch bez nutnosti
odpareni vrstvy vody. Hrubé a drsné povrchy zadrzZuji vice vody. Hydrofobizovany povrch ma omak
obdobny navoskovanému povrchu.



Korozni odolnost kovlu se zvySi pro bézna atmosféricka prostfedi. Dobrou odolnost poskytuje
pasivovany a hydrofobizovany povrch slitin médi a stfibra v chloridovych prostfedich a pfi
dlouhodobém ponoru do vody. V prostfedi se sulfanem nebo jinymi sirnymi stimulatory koroze je
korozni odolnost niz$i. Pfi expozici v zrychlené korozni zkou$ce s thioacetamidem TAA (CSN ISO
4538) mosazné povrchy ztmavnou po 48 hodinové expozici, ale zachovaji si lubrikaéni schopnost.
Také tepelné namahani pfi teploté 125 °C 10 hodin sice zplsobi mirné ztmavnuti mosazného
povrchu, lubrikaéni schopnost povrchu klesne jen minimalné. Pfi kapkové zkouSce roztokem 0,01 M
AgNO3 na mosazném povrchu dojde ke ztmavnuti nepasivovaného povrchu kovu okamzité, povrchu
pasivovaného chromanovou pasivaci nebo pasivaci adsorpéni (v 1% roztoku Pragokor Inhibitor MS 4)
pfiblizné po 60 sec, zatimco po kvalitni lubrikaci a pasivaci povrchu v 2% roztoku Pragolub 1300
ztmavne povrch az po 2-5 minutach. Tato zkouska je vhodna jako kontrolni metoda pro zjistovani
kvality pasivace.

Pracovni lazen je stfedné péniva, proto se aplikuje ponorem. Postfikova operace s odpé&nénim
lazné pfipravkem Pragolod AF 54 nebyla dosud zkou$ena.

Zarizeni

Pro pracovni lazen a koncentrat je mozno pouzit zafizeni z obvyklych konstrukénich plasti PE, PP,
PVC, PTFE, PU. Dale jsou pouzitelné kovové materialy, austenitické korozivzdorné oceli, slitiny médi
a hliniku. Vzhledem k charakteristickému zapachu je doporu€ovano odsavani nebo zakryti pracovni
lazné.
Pfiprava lazni

Na 100 | 1azné pro lubrikaci se pouZije 2 - 4 kg Pragolub 1300. Pracovni vana se napusti vodou
nejlépe demineralizovanou nebo technologickou &i pitnou o maximalni tvrdosti 10 °N. Optimalni
koncentraci je nezbytné vyzkouset.

Pfi davkovani do omilacich zafizeni se davkuje koncentrat fedény vodou na pracovni koncentraci 2
— 4%. Doporucuje se cirkulace pfipravku za zasobni vany a doplfiovani jen vyCerpané a vynesené
lazné. Pokud neni mozné zkrapéni vsazky pfi omilani ze zasobni vany, napusti se do omilaciho
zarizeni jen malé mnozstvi pracovni lazné nezbytné k dobrému smaceni povrchu vsazky a po dobu
vytvareni vrstvy se uzavie odpad z omilaciho zafizeni a natok Cerstvé vody, aby lazen neunikala do
odpadu a nefedila se.

Pracovni podminky

doporucena koncentrace 2-4%
doporucena pracovni teplota lazné 20-60°C
doporucena expozi¢ni doba 10 — 60 min
pramérna spotfeba pfipravku bez vynosu lazné 2-20g/m?

Ptiklad technologického postupu pro omilani a lubrikaci nabojnic:

1. Omilani bez pomocnych télisek - chemické odmasténi a predlesténi
Pragopol 809, 2 - 5 %, 10 - 15 min

2. Oplach

3. Omilani bez pomocnych télisek — lesténi a odstranéni barevnych zmén povrchu vlivem
selektivniho odzinkovani
Pragopol 812,2 -5 %, 10 - 15 min

4. Oplach

5. Omilani bez pomocnych télisek - lubrikace + pasivace + hydrofobizace
Pragolub 1300, 2 - 4 %, 10 - 15 min

6. Oplach

7. Suseni horkym vzduchem 100 - 120 °C

Udrzba a analyticka kontrola lazné

Dosud nebyla nalezena vhodna provozni metoda pro analytickou kontrolu pracovni |lazné. Béhem
provozu je nutno lazef doplfiovat koncentratem podle potfeby, pfi poklesu funkéni schopnosti lazné.
Pokles funkéni schopnosti je mozné indikovat nejjednoduseji podle poklesu hydrofobicity povrchu.
Lubrikovany pfedmét se velmi dobfe oplachne tekouci vodou a sleduje se uhel smaceni povrchu
kapkami vody. Pro porovnani je mozné proveést lubrikaci ve vzorku ¢erstvé pfipravené lazné.
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Dalsi moznosti sledovani funkénosti lazné pfi povrchové Upravé slitin médi je kontrolni kapkova
zkouska roztokem 0,01 M AgNO3. ZkuSebni roztok musi byt Cerstvé pfipraven z bézného titracniho
roztoku 0,1 M AgNO3 a kvalitni destilované vody. Roztok starSi nez jeden den ztraci stabilitu. Na
zkouseny povrch se nanese pomoci sklenéné ty€inky nebo kapatka kapka zkuSebniho roztoku, aniz
by se povrch poskodil dotekem tyc€inkou. Sleduje se z€ernani povrchu vlivem cementace stfibra ze
zkuSebniho roztoku. Povrch by mél z€ernat po vice nez 1 minuté. Dobu z€ernani je mozné stanovit
uzancné obvykle mezi 60 - 180 sec a podle toho stanovit interval doplfovani koncentratu i nasazovaci
koncentraci a vyménu pracovni lazné. Jestlize pfidavek koncentratu v poloviéni nasazovaci davce
neobnovi funkénost 1dzné je ji nutné zlikvidovat a nasadit novou.

Likvidace odpadnich vod

Oplachy po procesu véetné vyCerpanych koncentratl je nutné neutralizovat pfi dané hodnoté pH a
respektovat Vodni zakon 254/2001 Sb., vliadni nafizeni 61/2003 Sb. a pfedpisy Kanaliza¢niho fadu. Je
vyhodné zpracovavat odpadni vody a koncentraty a s odpadnimi vodami s obsahem tézkych kovd,
protoze aktivni slozky pfipravku s tézkymi kovy tvofi nerozpustné slouceniny a pfechazeji do kal(.
Také je mozné zpracovat odpady pfipravku s vodami s obsahem ropnych latek protoze, pfi rozrazeni
emulzi ropnych latek v kyselém prostiedi bud aktivni slozky pfechazeji do oddélené ropné faze nebo
se srazi reakci s uvolnénymi ionty Zeleza.

Baleni, doprava a skladovani
PE kanystry o ¢isté hmotnosti 20 kg.
Obaly jsou nevratné. Prazdné obaly je vhodné nabidnout k recyklaci nebo je likvidovat spalenim.

Vyrobek se prepravuje obvyklymi dopravnimi prostfedky, podle platnych dopravnich predpisu.
Skladuje se v pavodnich obalech v temperovanych skladech pfi teploté 5 az 30 °C.

Bezpeénost a hygiena prace

Pragolub 1300 je podle platného zakona klasifikovan jako latka drazdiva (Xi), nebezpecna pro
zivotni prostfedi (N). P¥i praci je nutno pouzivat osobni ochranné pomdcky (gumové rukavice, holinky,
gumova zastéra, pracovni oblek, bryle nebo obli¢ejovy §tit). Vzhledem k zapachu doporucujeme
odsavani nebo zakryti pracovni lazné. PFi praci je zakazano jist, pit a koufit.
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